BASE DE DONNEES :

TRAITEMENT :

MATIERE :

TOLERANCES

GENERALES

RUGOSITE

GENERALE

PROTECTION :

Indice

Date

Modifications

Dess

Ech.QSUBATECH

 IN2P3,EMN

UNIVERSITE

SCRM

Dessine

ECOLE DES MINES  4 rue Alfred Kastler

La Chantrerie 44070 NANTES Cedex 03

  Tel 51 85 81 00 -Fax 51 85 84 79

IndiceSSD,ETUDSTAR

/MIC6

 0,1

3,2SSD ASSEMBLAGE

ANNEAU DU "BARREL"

G.Guilloux
5/6.01240DET106

.5rayon minimum

45

22

5

COUPE EE

124,4

5

5,8

886,3

2,3

COUPE DD

6,50

6H76H7

26H7

2

6H7

2PLAN DE POSE A

vue selon direction OY

VUE SUIVANT V

DETAIL DES PLANS DE POSE

43,00

21,50

9,14

5,39

16,00

2 TROUS

 4,5COUPE BB

COUPE CC

PLAN DE POSE

90

VUE SUIVANT F

10,00

4,50

 6H7 AXE DE POSITIONNEMENT DES

GENERATRICES CARBONE (NOTA)
20AXE DE POSITIONNEMENT ET

D’ASSEMBLAGE DES DEUX (C)

56,50

46,11

34,5

5,39

* 5,8 pour douilles autotaraudeuses M4 amagnetique AMECA
ou M8*125 pour inserts taraudes "clav-sert" AMECA

18=

L’AXE DE CES 4 TROUS EST ORTHOGONAL

AU PLAN DE POSE

1,6PROFIL DE LA PIECE

5

avant usinage

SECTION AA

11

3

R222

27

R20

NOTA:

Pour realiser cet ensemble 2 fois 2 pieces sont necessaires

2 pieces version 1 d’un cote et 2 pieces version 2

  (symetrique de 1 par rapport au plan yoz) de l’autre.

  la difference avec les versions bis concerne uniquement

  les trous au niveau des plans de pose.

Pour un cote deux pieces (C) identiques sont necessaires

  formant un anneau lorsqu’elles sont assemblees

  entre elles.

Le positionnement et l’assemblage des deux (C)entre eux

  se fait par pige et boulon M6

Les quatres C asembles deux a deux sont lies entre eux par

  20 generatrices en carbone formant ainsi un cylindre.

Le cylindre obtenu doit pouvoir se separer en deux demis

  cylindres selon un plan vertical et se remonter pour

  reformer le cylindre.

La position avant et apres demontage et remontage doit etre

  identique,un pietage precis des deux C est necessaire

  ainsi qu’une fixation.

Reperage des pieces deux a deux au moment de l’usinage.

SCHEMA D’INSTALLATION DES 4 ELEMENTS

VERSION 1 BIS

VERSION 1

VERSION 2

VERSION 2 BIS

PLAN DE JOINT POUR ASSEMBLAGE

XYZOPLAN DE POSE A

PLAN DE POSE B

 6H7

SUR LE PLAN DE POSE B TOUS LES TROUS

DE POSITIONNEMENT

TOUS LES TROUS

 6,5 PREVUS

POUR LA LIAISON DES PIECES

10,00

9

9

27

27

63

63

4*15

4*15

R231

36

R18

5

128

230

96

5

62

212

36

0,02

A1,6101,619,00

5454

5,00

3556,50

477

75,6

 6,5

511COTES A CONTREPERCER A L’ASSEMBLAGE DES DEUX (C)

 9,5

PLANS DE POSE
0,1mm/m

19

17,75

17,75

17,75

17,75

17,75

17,75

54

R185

45,00

10 TROUS

 14sur 507

528

9 PLANS DE POSE 232,78

6

54PLAN DE L’ASSEMBLAGE DES DEUX PIECES

PLAN DE L’ASSEMBLAGE DES DEUX PIECES

240,78

Afin d’eviter une surcharge du dessin les cotes de la piece
  sont indiquees sur les deux pieces identiques assemblees

  entre elles

=

R70

15

19

27

27

17,75

17,75

230230

90

43,00

2828

12

2*M5

R264

R222

R100

R100

4

226

 5H7 SUR

 505

45

223

1249 32SUR

 411

4

4

4

4

1,77039

rayon admis

plan de pose 1

5
plan de pose 2
plan de pose 3
plan de pose 4
plan de pose 5
plan de pose 6

plan de pose 7
plan de pose 8
plan de pose 9

11,5

plan de pose 10

1,6

4